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ประวตัิการแก้ไขเอกสาร
วนัที่ประกาศใช้ คร้ังที่แก้ไข รายละเอยีดการแก้ไขเอกสาร ผู้แก้ไขเอกสาร

20-May-23 00 จดัทำาเอกสารคร้ังแรก ไอลดา
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1. วตัถุประสงค์ (Objectives)
          เพ่ือใหก้ารสุ่มตวัอยา่งสำาหรับตรวจสอบคุณภาพ เป็นไปอยา่งถูกตอ้ง ครอบคลุมไดม้าตรฐาน และใหผู้ ้
ปฏิบติังานสามารถทำางานไดง่้ายข้ึน

2. ขอบเขต (Scope)
          ครอบคลุมวิธีการสุ่มตวัอยา่งเพ่ือตรวจสอบคุณภาพ โดยใชว้ิธีการสุ่มตวัอยา่งเพ่ือการยอมรับเชิงเดีย่ว

3. คำานิยาม (Definition)
          - หน่วยผลิตภัณฑ์ (unit of product) หมายถึง ผลิตภณัฑห์น่วยหน่ึง อาจจะเป็นชิ้นหน่ึง คู่หรือกลุ่มหน่ึง
          - ลอ็ต/ แบช (Lot or Batch) หมายถึง กลุ่มหรือรุ่นของหน่วยผลิตภณัฑช์นิดเดียวกนัจำานวนหน่ึงซ่ึงจะใช้
สำาหรับชกัตวัอยา่ง
          - ขนาดของลอ็ต/ แบช (Lot or Batch size) หมายถึง จำานวนหน่วยผลิตภณัฑใ์นลอตหรือแบชหน่ึงๆ
          - ตัวอย่าง (Sample) หมายถึง กลุ่มของหน่วยผลิตภณัฑท่ี์ชกัออกมาจากลอ็ต/ แบชเพ่ือตรวจสอบโดยไม่
ค ำานึงถึงคุณภาพ
          - ขนาดของตัวอย่าง (Sample size) หมายถึง จำานวนหน่วยผลิตภณัฑท่ี์นำามาใชเ้ป็นตวัอยา่ง
          - ระดับคุณภาพท่ียอมรับ (Acceptable quality limit: AQL) หมายถึง ค่าสูงสุดของจำานวนผลิตภณัฑ์
บกพร่องท่ียอมใหมี้ไดใ้นผลิตภณัฑท่ี์ตรวจสอบแบบชกัตวัอยา่ง
          - แผนการสุ่มตัวอย่าง (Sampling plan) หมายถึง แผนซ่ึงประกอบดว้ยขนาดตวัอยา่งและเลขจำานวนท่ี
ยอมรับไดห้รือไม่ยอมรับ ซ่ึงมีความสมัพนัธ์กบัขนาดลอต/ แบชและระดบัคุณภาพท่ียอมรับ
          - แผนการสุ่มตัวอย่างเชิงเดี่ยว (Single sampling plan) หมายถึง แผนการสุ่มตวัอยา่งท่ีกำาหนดใหช้กั
ตวัอยา่งจากแต่ละลอ็ต/ แบชเพียงหน่ึงคร้ัง
          - ข้อบกพร่อง (Defect) หมายถึง ลกัษณะของหน่วยผลิตภณัฑท่ี์ไม่เป็นไปตามเกณฑท่ี์กำาหนด
          - ผลิตภัณฑ์บกพร่อง (Defective) หมายถึง หน่วยผลิตภณัฑท่ี์มีขอ้บกพร่องอยา่งนอ้ยหน่ึงขอ้
          - การตรวจสอบ (Inspection) หมายถึง การวดั การตรวจหรือทดสอบเพ่ือเปรียบเทียบหน่วยผลิตภณัฑก์บั
เกณฑห์รือคุณลกัษณะท่ีกำาหนด
          - เลขจำานวนท่ียอมรับ (Acceptance number) หมายถึง ค่าสูงสุดของจำานวนผลิตภณัฑบ์กพร่องท่ียอมใหมี้
ไดใ้นตวัอยา่งในการพิจารณายอมรับผลิตภณัฑล์อ็ต/ แบชนั้น
          - เลขจำานวนท่ีไม่ยอมรับ (Rejection number) หมายถึง ค่าตำ่าสุดของจำานวนผลิตภณัฑบ์กพร่องในตวัอยา่ง
ซ่ึงไดก้ำาหนดไวว้า่จะไม่ยอมรับผลิตภณัฑล์อ็ต/ แบชนั้น
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4. แผนผงัการทำางาน (Flowchart)
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ตัวอย่าง n = 100 Ac = 2 Re = 3

n  =
d  =  จำานวนของเสียท่ีตรวจพบ

Ac =
Re =

5. ขั้นตอนการทำางาน (Work instruction)
5.1 เลือกแผนการสุ่มตัวอย่างเพ่ือการยอมรับ

              การสุ่มตวัอยา่งเพ่ือการยอมรับ เป็นวิธีการท่ีอาศยัหลกัทางสถิติ และความน่าจะเป็นในการเลือก
ตวัอยา่งจากส่ิงท่ีตอ้งการตดัสินใจ แลว้ทดสอบหรือตรวจสอบเพ่ือพิจารณาคุณภาพของประชากรนั้นวา่จะ
ยอมรับ (Accept) หรือปฏิเสธ (Reject) ตามเกณฑท่ี์กำาหนด โดยการสุ่มตวัอยา่งนั้นทำาโดยการสุ่มจาก ลอ็ต/ แบช
ท่ีตอ้งการตรวจสอบ โดยในมาตรฐานน้ีไดก้ำาหนด “ขนาดของตวัอยา่ง” ใหอ้ยูใ่นรูปของรหสัอกัษร (Code 
letter) 16 ตวัอกัษร ตั้งแต่ A ถึง R (ยกเวน้ I และ O) และ S (กรณีตรวจสอบแบบเคร่งครัด) แผนการสุ่มตวัอยา่ง
สามารถแบ่งออกไดเ้ป็น 3 แบบ ไดแ้ก่ แผนการสุ่มตวัอยา่งเชิงเด่ียว (Single sampling plan), แผนการสุ่มตวัอยา่ง
เชิงคู่ (Double sampling plan) และแผนการสุ่มตวัอยา่งหลายเชิง (Multiple sampling plan)
              ในการพิจารณาเลือกแบบแผนการสุ่มส่ิงตวัอยา่งวา่จะเลือกแบบใดนั้น จะพิจารณาถึงขนาดตวัอยา่ง 
โดยเฉล่ียของแต่ละแบบและความยากง่ายในการดำาเนินการ โดยในท่ีน้ี จะกล่าวถึงการใช ้“แผนการสุ่มส่ิง
ตัวอย่างเชิงเดีย่ว” เท่านั้น เน่ืองจากสามารถทำาไดง่้าย ลงทุนตำ่า สะดวก และรวดเร็วมากกวา่

5.1.1 การสุ่มตวัอยา่งเชิงเด่ียว (Single sampling plan)
              จ ำานวนหน่วยผลิตภณัฑท่ี์จะทำาการตรวจสอบเท่ากบัขนาดของตวัอยา่งท่ีระบุไวใ้นแบบการ
สุ่มตวัอยา่ง ถา้จ ำานวนผลิตภณัฑบ์กพร่องมีจำานวนไม่เกินเลขจำานวนท่ียอมรับกใ็หย้อมรับ (Accept) 
ผลิตภณัฑรุ่์นนั้นได ้แต่ถา้หากวา่จำานวนผลิตภณัฑบ์กพร่องเกินค่าตวัเลขจำานวนท่ีไม่ยอมรับ กใ็ห้
ปฏิเสธ (Reject) ผลิตภณัฑรุ่์นนั้น

 ขนาดของตวัยา่ง (Sample size)

 เลขจำานวนท่ียอมรับ (Acceptance number)
 เลขจำานวนท่ีไม่ยอมรับ (Rejection number)

3

2
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ตัวอย่าง

5.2 กำาหนดระดบัการตรวจสอบ
5.2.1 ระดบัการตรวจสอบทัว่ไป แบ่งออกเป็น 3 ระดบั
ก) I   คือระดบัการตรวจสอบแบบผอ่นคลาย
ข) II  คือระดบัการตรวจสอบแบบปกติ
ค) III คือระดบัการตรวจสอบแบบเคร่งครัดหรือเขม้งวด
5.2.2 ระดบัการตรวจสอบพิเศษ

              กำาหนดระดบัการตรวจสอบแบ่งออกเป็น 4 ระดบั คือ S-1, S-2, S-3 และ S-4 เป็นระดบัการ
ตรวจสอบท่ีใชใ้นกรณีท่ีจ ำาเป็นตอ้งใชต้วัอยา่งขนาดเลก็กวา่การตรวจสอบทัว่ไป โดยการตรวจสอบ
ระดบั S-1 จะมีขนาดตวัอยา่งนอ้ยท่ีสุดและเพิ่มข้ึนตามลำาดบัจนถึง S-4 จะมีขนาดตวัอยา่งมากท่ีสุด 
5.3 กำาหนดระดบัคุณภาพที่ยอมรับ (AQL)

              การกำาหนด AQLจะขึ้นอยูก่บัความรุนแรงของขอ้บกพร่องท่ีตรวจ ซ่ึงโดยทัว่ไปจะใชค้่า AQL  0.1 ≤
สำาหรับขอ้บกพร่องวิกฤต (Critical) AQL  1.0 ≤ สำาหรับขอ้บกพร่องรุนแรง (Major) และ AQL  2-4 ≤ สำาหรับ
ขอ้บกพร่องนอ้ย (Minor)

5.4 สุ่มตัวอย่าง
5.4.1 กำาหนดระดบัการตรวจสอบและนำาขนาดของลอ็ต/ แบช มาเทียบหารหสัอกัษร

เลือกระดบัการตรวจสอบแบบปกติคือ II และ Lot size = 100 

ดงัน้ัน รหัสอักษรที่ได้จากตารางคอื “F”
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ตัวอย่าง

5.4.2 กำาหนดค่า AQL และนำารหสัอกัษรท่ีไดม้าเทียบตาราง AQL เพ่ือหาขนาดตวัอยา่งท่ีตอ้ง
ทำาการสุ่มตรวจ

กำาหนดค่า AQL = 2.5 และรหสัอกัษรท่ีไดจ้ากตารางระดบัการตรวจสอบคือ “F”

ดงัน้ัน จำานวนตัวอย่างที่ต้องสุ่มคอื 20, Ac = 1 และ Re = 2


